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und eine nicht geschlossene Kunststofflage 3 aufweist. 



(57) Abstract: The invention relates 
to a receptacle, particularly a bag, for 
packaging bulk material such as cement. 
Said receptacle comprises at least one 
gas-permeable and moisture -repel lent wall 
(1) which substantially forms the receptacle 
and is provided with a support layer (2) and 
an unclosed plastic layer (3). 

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung 
betrifft ein Behaltnis, insbesondere einen 
Sack, zum Verpacken von Schuttgut wie 
Zement, mit mindestens einer, das Behaltnis 
im wesentlichen ausbildenden, gasdurch- 
lassigen und feuchtigkeitsabweisenden 
Behaltniswandung 1, die eine Tragerlage 2 
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Feuchtigkeitsabweisendes und luftdurchlassiges Behaltnis und 
Verfahren zu seiner Herstellung 



Die Erfindung betrifft ein Behaltnis, insbesondere einen Sack, zum Verpacken 
von Schuttgut wie Zement. 

Die Erfindung betrifft auch eine Vorrichtung zur Herstellung von Behaltnissen, 
insbesondere Sacken, zum Verpacken von Schuttgut wie Zement, mit einem 
Schneidwerkzeug zum Schneiden einer Tragerbahn in Abschnitte und einem 
Ausformungswerkzeug zur Ausformung eines Behaltnisses aus jeweiis einem 
der Abschnitte. 

Die Erfindung betrifft auch ein Verfahren zur Herstellung von Behaltnissen, 
insbesondere Sacken, zum Verpacken von Schuttgut wie Zement, in dem eine 
Tragerbahn in Abschnitte zerschnitten wird und jeder Abschnitt zu jeweiis 
einer ein Behaltnis im wesentlichen ausbildenden, mindestens einen 
Behaltniswandung geformt wird. 

Femer betrifft die Erfindung ein Verfahren zum Befullen von Behaltnissen, 
insbesondere Sacken mit Schuttgut, in dem das Schuttgut, insbesondere 
Zement, in das offene Behaltnis mittels eines Einfullstutzens gefullt wird und 
das Behaltnis gegenuberdem Einfullstutzen abgedichtet wird. 

Zement und anderes Schuttgut wird herkommlicherweise in Papiersacken 
verkauft und transportiert. Dabei 1st der Zement in dem Papiersack wie in 
einem Paket verpackt. Der Papiersack wird aus einem Papierbahnabschnitt 
gewonnen. Die Papierwandung des Papiersackes ist geringfugig 
luftdurchlassig und auch feuchtigkeitsdurchlassig. Nachteilig bei den 
bekannten Zementsacken ist, dass wahrend des Fullens die sich im 
Bodenbereich der Zementsacke ansammelnde Luft nicht hinreichend schnell 
und volistandig aus dem Zementsack entweichen kann, so dass 
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unerwunschte Luftraume im Zementsack entstehen. Ferner kann 
insbesondere wahrend der Lagerung des Zementsackes Feuchtigkeit von 
auften durch das Papier in den Zementsack eindringen. Da Zementsacke, 
insbesondere beim Bau von HSusern, im Freien verwendet werden, waren sie 
dort der Witterung haufig scbutzlos ausgesetzt. Es ist also notwendig, die 
Zementsacke in extra fur sie angelegten Schutzraumen, unter Unterstanden 
oder in abgeschlossenen Containern auf der Baustelle zu lagern. 

In Vorrichtungen zur Herstellung von Zementsacken aus Papier, die Teil von 
komplexen Fertigungseinrichtungen sein konnen, wird die Papierbahn in 
Abschnitte zerschnitten, aus denen jeweils ein Papiersack gefaltet wird. In die 
noch offenen, gefalteten Papiersacke wird der Zement eingefullt. Dabei wird 
Luft zwischen Papiersack und Zement eingeschlossen, die nicht schnell 
genug entweicht, urn eine dichte Befuiiung zu ermoglichen. Die nur iockere 
Zementsackbefullung ist eine Nachteil, da sie unnotig vie! Volumen einnimmt. 

Es ist Aufgabe der voriiegenden Erfindung, ein kostengunstiges zum 
Verpacken von Schuttgut wie Zement geeignetes Behaltnis zur Verfugung zu 
stellen. 

Gemafi eines zweiten Aspektes ist es auch Aufgabe der voriiegenden 
Erfindung, eine Vorrichtung zur kostengunstigen Herstellung von zum 
Verpacken von Schuttgut wie Zement geeigneten Behaltnissen zur Verfugung 
zu stellen. 

GemaR eines dritten Aspektes ist es ferner Aufgabe der voriiegenden 
Erfindung, ein kostengunstiges Verfahren zur Herstellung von zum Verpacken 
von Schuttgut wie Zement geeigneten Behaltnissen zur Verfugung zu stellen. 

Gemaft eines vierten Aspektes ist es weiterhin Aufgabe der Erfindung, ein 
Verfahren zum dichten Befullen von Behaltnissen, insbesondere Sacken, mit 
Schuttgut wie Zement zur Verfugung zu stellen. 

Die Aufgabe wird in ihrem ersten Aspekt durch ein eingangs genanntes 
Behaltnis gelost, mit mindestens einer das Behaltnis im wesentlichen 
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ausbildenden, gasdurchlassigen und feuchtigkeitsabweisenden 
Behaltniswandung, die eine Tragerlage und eine Offnungen aufweisende 
Kunststofflage aufweist. 

Beide Eigenschaften der Behaltniswandung, die Gasdurchiassigkeit und die 
feuchtigkeitsabweisende Eigenschaft, werden erfindungsgemaft durch die 
wenigstens doppellagige Ausbildung der Behaltniswandung mit einer 
Tragerlage und einer Offnungen aufweisenden Kunststofflage zur Verfugung 
gestellt. 

Die feuchtigkeitsabweisende Eigenschaft der Behaltniswandung, die 
insbesondere fur von auften auf das Behaltnis einwirkende Feuchtigkeit 
abweisend ist, schutzt das im Behaltnis verpackte Schuttgut gegen 
Durchfeuchtung. 

Die Kunststofflage weist Offnungen auf. Die Offnungen der Kunststofflage sind 
jedoch so klein, dass zwar Gas, vorzugsweise von innen nach aufien, durch 
die Kunststofflage stromen kann, jedoch von auden nach innen keine 
Feuchtigkeit hindurchdringt. Feuchtigkeit liegt in Tropfenform in der 
Umgebungsluft vor. Die Tropfengrofte wird auch durch die Kohasionskrafte 
der sie bildenden Flussigkeit bestimmt. Damit Feuchtigkeitstropfen nicht durch 
die Offnungen der Kunststofflage dringen konnen, sollten die Offnungen eine 
bestimmte Offnungshochstgrolie nicht uberschreiten. Die 
Offnungshochstgrolie sollte daher unterhalb der Tropfengrofie liegen. Die 
Kunststofflage kann aufien und innen auf der Tragerlage angeordnet sein. 
Wenn die Tragerlage innen auf die Kunststofflage aufgebracht ist, schutzt die 
Kunststofflage auch die Tragerlage vor Durchfeuchtung von aufien. Wenn die 
Tragerlage aufien auf die Kunststofflage aufgebracht ist, also keinen direkten 
Kontakt mit dem Schuttgut hat, kann die Tragerlage zwar von aulien 
durchfeuchten aber das Schuttgut bleibt durch die Kunststofflage dennoch 
geschutzt und trocken. Die Tragerlage kann also innen oder aufien auf der 
Kunststofflage angeordnet sein und sie braucht auch nicht unbedingt selber 
feuchtigkeitsabweisend zu sein, damit die Behaltniswandung insgesamt 
feuchtigkeitsabweisend ist. 
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Die Gasdurchlassigkeit der Behaitniswandung ermoglicht ein Entweichen von 
im Behaltnis eingeschlossenem Gas durch die Behaitniswandung hindurch 
und damit eine dichtere Packung des Schuttgutes in dem Behaltnis. 

Die Tragerlage ist gasdurchlassig. Dadurch wird ermoglicht, dass Gas, 
insbesondere Luft, aus dem Behaltnis und durch die Tragerlage entweichen 
kann. Die Tragerlage kann beispielsweise eine Papierlage oder eine textile 
Gewebelage sein. Insbesondere die Papierlage sollte moglichst dunn sein, 
damit sie gasdurchlassig ist. Es ist auch denkbar, die Papierlage zu 
perforieren. Das Gas kann auch durch die Offnungen der Kunststofflage 
entweichen, die vorzugsweise auBen auf der Tragerlage angeordnet ist, aber 
auch innen auf der Tragerlage angeordnet sein kann. Die Behaitniswandung 
ist somit insgesamt gasdurchlassig. In dem Behaltnis unerwunschtes Gas 
kann nach aufien entweichen. 

Durch die doppellagige Ausbildung der Behaitniswandung wird, trotz ihrer 
Luftdurchlassigkeit, einen hohe ReiBfestigkeit erzielt Die dunne Ausbildung 
oder Perforation der Tragerlage setzt zwar deren ReiUfestigkeit herab, sie ist 
aber fur deren Gasdurchlassigkeit erforderlich. Diese widerstrebenden 
Forderungen an die Dicke der Tragerlage werden hier durch das Aufbringen 
einer nicht geschlossenen, aber die ReifJfestigkeit dennoch erhohenden 
Kunststofflage erfullt 

Grundsatzlich ist es auch denkbar, dass mehrere Tragerlagen zur Ausbildung 
des Behaltnisses mit zwischen ihnen angeordneten Kunststofflagen 
ubereinander angeordnet sind. Dadurch wird eine besonders reififeste 
Behaitniswandung zur Verfugung gestellt. 

In einer besonders bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung ist die 
Klebstofflage eine Heilischmelzklebstofflage. Der HeiUschmelzklebstofflage ist 
z. B. in Fertigungseinrichtungen in der fur die Erfindung erforderlichen, 
Offnungen aufweisenden, Form auf Tragerlagen, insbesondere Papierlagen, 
auftragbar. Die Offnungen aufweisende Heifischmelzklebstofflage kann poros 
sein, es ist sogar denkbar, dass der HeiRschmelzklebstoff in dicht 
voneinander beabstandeten nebeneinander, vorzugsweise parallel, 
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angeordneten Streifen oder in Form eines Netzes auf die Trageriage 
aufgebracht ist. Heiftschmelzklebstoff ist relativ billig und in unterschiedlichen 
Arten kommerziell erhaltlich. Der Heiftschmelzklebstoff ermoglicht es, 
unterschiedlichen Anforderungen, z. B. hinsichtlich Reiftfestigkeit und 
Gewicht, angepasste Behaltnisse kostengunstig zur Verfugung zu stellen. 

In ihrem zweiten Aspekt wird die Aufgabe der Erfindung auch durch eine 
eingangs genannte Vorrichtung gelost, die mindestens ein 
Beschichtungswerkzeug zum Auftragen von Kunststoff auf eine Tragerbahn, 
und die mindestens ein Transportwerkzeug zum Transport der Tragerbahn 
vorbei an dem mindestens einen Beschichtungswerkzeug aufweist. 

Die erfindungsgemalie Vorrichtung dient insbesondere zur Herstellung der 
oben genanten Behaltnisse, insbesondere Sacke. Die Vorrichtung weist 
mindestens ein Beschichtungswerkzeug auf, das dazu bestimmt ist, eine nicht 
geschlossene Kunststoffschicht _ auf die Tragerbahn aufzutragen. Das 
mindestens eine Transportwerkzeug dient zum Transport der Tragerbahn 
vorbei an dem Beschichtungswerkzeug. Daruber hinaus konnen eine Vielzahl 
von Umlenkwalzen und Transportwalzen vorgesehen sein, die die 
Tragerbahn, insbesondere im Bereich des Beschichtungswerkzeugs, richtig 
positionieren. Die erfindungsgemalie Vorrichtung ist kostengunstig und 
schnell aufbaubar, weil nur die zusatzliche Montage des wenigstens einen 
Transportmittels und des wenigstens einen Beschichtungswerkzeugs 
notwendig ist. Beide Bauteile sind grundsatzlich z.B. aus der EP 0 568 812 A1 
bekannt. 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Vorrichtung weist das 
Beschichtungswerkzeug einen Fluidapplikator mit einer tragerbahnseitig 
angeordneten Schlitzduse auf. Vorzugsweise ist die Schiitzduse in 
Schlitzdusenabschnitte unterteilt, die durch einzelne oder Gruppen von 
Schlitzdusenabschnitten zugeordneten Pumpen mit flussigern 
Heiftschmelzklebstoff versorgbar sind. Die Pumpen sind mittels einer 
Steuereinrichtung steuerbar. Das Beschichtungswerkzeug ermoglicht einen 
Auftrag einer streifenformigen Kunststofflage auf die Trageriage. Dabei wird 
die Trageriage an dem Fluidapplikator standig vorbeigefuhrt und aus jedem 
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Schlitzdusenabschnitt kann ein Heiflschmelzklebstoffstreifen in der 
Abschnittsbreite auf die Tragerbahn aufgetragen werden. Wenn der 
Hei&schmelzklebstofffluss zu jedem Schlitzdusenabschnitt grofi ist, so wird 
viel Klebstoff pro Fiache auf die Tragerbahn aufgetragen und die 
Klebstoffschicht wird dicker. Durch die Vorrichtung konnen beschichtete 
Tragerbahnen fur die Behaltnisse mit hoher Geschwindigkeit produziert 
werden. 

In einer weiteren gunstigen Ausfuhrungsform der Vorrichtung weist das 
Beschichtungswerkzeug mindestens ein Streuwerkzeug zum Aufstreuen von 
Klebstoffpulver auf die Tragerbahn auf und in Transportrichtung der 
Tragerbahn nach dem mindestens einen Streuwerkzeug mindestens ein 
Heizelement zum Nachheizen und zum Schmeizen des Klebstoffpulvers und 
zum Ausbilden einer Offnungen aufweisenden Klebstoffschicht. Der 
puiverformige Auftrag ermoglicht, bei richtiger Dosierung, die Ausbildung einer 
porosen Klebstoffschicht auf dem Tragermaterial. Gunstigenfalls kann die 
Tragerbahn vorgeheizt werden, urn so eine gute Haftung des Klebstoffpulvers 
auf ihr zu befordern. Diese Vorrichtung ermoglicht die Herstellung von 
besonders sicher feuchtigkeitsabweisenden Kunststoffiagen. 

Die beschichtete Tragerbahn ist mit Hilfe des Schneidwerkzeugs in Abschnitte 
schneidbar, die jeweils mit Hilfe des Ausformungswerkzeugs zu einem 
Behalter, insbesondere zu einem Sack, formbar sind. 

Zur Ausbildung besonders fester Zementsacke kann die Zementsackwandung 
mehrlagig ausgebildet werden. Feste Zementsacke konnen bei einer grofien 
aufzunehmenden Zementmenge notwendig werden. In einer weiteren 
Ausfuhrungsform der Vorrichtung sind deshalb in Transportrichtung nach dem 
mindestens einen Beschichtungswerkzeug Laminierrollen zum Aufbringen 
einer weiteren Tragerbahn auf die Klebstoffseite der beschichteten 
Tragerbahn angeordnet. Die zweite Tragerbahn kann vor dem 
Zusammenfuhren mit der beschichteten Tragerbahn vorgeheizt werden. Des 
weiteren kann es fur eine feste Verklebung der beiden Tragerbahnen 
zielfuhrend sein, die zusammengefuhrten Tragerbahnen nachzuheizen. 
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Die Aufgabe der Erfindung wird in ihrem dritten Aspekt ferner durch ein 
eingangs genanntes Verfahren geiost, indem eine Tragerbahn mit einer 
Offnungen aufweisenden Klebstoffiage beschichtet wird, urn eine 
luftdurchlassige und feuchtigkeitsabweisende Behaltniswandung auszubilden. 
Das erfindungsgemalie Verfahren ist insbesondere durch die oben 
beschriebene Vorrichtung durchfuhrbar. Dabei wird die Offnungen 
aufweisende Klebstoffiage insbesondere mittels der Schlitzduse eines 
Fluidappiikators auf die Tragerbahn aufgebracht. Vorzugsweise wird 
kostengunstiger Heifischmelzklebstoff auf die Tragerbahn aufgebracht. 

in ihrem vierten Aspekt wird die Aufgabe der Erfindung weiterhin durch ein 
eingangs genanntes Verfahren erfullt, indem -in dem Behaltnis 
eingeschlossene Luft wahrend des Fullens durch die mindestens eine 
gasdurchlassige und feuchtigkeitsabweisende Behaltniswandung entweicht. 
Das mitteis eines Einfuilstutzens in das Behaltnis eingefulite Schuttgut schlieftt 
in der Regel Luft ein. Diese eingeschlossene Luft kann schon wahrend des 
Fullens des Behaltnisses durch seine Wandungen entweichen. Das 
erfindungsgemafie Verfahren ermoglicht damit eine dichte Verpackung des 
Schuttguts in dem Behaltnis. 

Die Erfindung wird anhand von bevorzugten Ausfuhrungsbeispielen 
beschheben. Dabei zeigt: 

Fig. 1 einen erfindungsgemaden Zementsack, 

Fig. 2 einen Querschnitt durch den Zementsack gemafi Figur 1 
entlang der Ebene ll-ll, 

Fig. 3 eine schematische Ansicht einer erfindungsgemalien 
Vorrichtung zur Herstellung von Zementsacken gemali Figur 
1, 

Fig. 4 ein Beschichtungswerkzeug in einer Vorrichtung gemafi 
Figur 3, und 

Fig.5 einen schematischen Schnitt durch eine Schlitzduse entiang 
der Ebene V-V in Fig.4. 
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Der in Fig. 1 dargestellte Zementsack 1 ist ein mit Zement gefulltes 
quaderformiges Behaltnis mit einer gasdurchlassigen und 
feuchtigkeitsabweisenden Zementsackwandung 2. Die Zementsackwandung 2 
umschlieftt den Zernent packetartig und sie ist an ihrer Ober- und Unterseite 
gefattet. 

Die in Fig. 2 dargestellte Querschnittansicht entlang der Ebene ll-ll in Fig. 1 
zeigt die doppellagige Ausbildung der Zementsackwandung 2 des 
Zementsacks 1. Eine innenseitig im Zementsack angeordnete Tragerlage 3 
aus luftdurchlassigem Papier steht mit dem eingefullten Zement in Beruhrung. 
Die Tragerlage 3 kann aber auch aus luftdurchlassigem, textilem Gewebe 
bestehen. Aufienseitig. ist auf die Rapierlage 3 eine porose 
Heiftschmelzklebstoffiage 4 aufgebracht. 

Diese Heiftschmelzklebstofflage 4 weist Offnungen 5 auf und sie hat ein sehr 
geringes Gewicht von etwa 8 g/m 2 : Die Offnungen 5 sind so dimensioniert, 
dass Feuchtigkeit nicht durch sie hindurch in die Papierlage 3 eindringen 
kann, sie aber trotzdem luftdurchlassig bleibt. Die so ausgebildete 
Zementsackwandung 2 ist feuchtigkeitsabweisend und luftdurchlassig. 

Die in_ Fig. 3 dargestellte schematische Ansicht einer Vorrichtung fur 
Zementsacke zeigt eine erste Rolle 6 mit einer abrollbaren, luftdurchlassigen 
Papierbahn 7. Die Papierbahn 7 wird uber Umlenkwalzen oder Antriebswalzen 
8 an einem Fluidapplikator 9 vorbeitransportiert. Der Fluidapplikator 9 ist 
stationar angeordnet und uber einen Schlauch mit einer Zahnradpumpe 10 
verbunden. Die Zahnradpumpe 10 versorgt den Fluidapplikator 9 aus einem 
Vorratsbehalter 11 mit flussigem Heiftschmelzklebstoff. Die auf die 
Papierbahn 7 aufgetragene Fluidmenge je Flacheneinheit kann durch 
Einstellung einer verringerten oder vergrolierten Drehzahl der Zahnradpumpe 
10 gesteuert werden. Eine weitere Steuermoglichkeit ergibt sich durch die 
Einstellung der Transportgeschwindigkeit der Papierbahn 7. 

Die Vorrichtung gemafi Fig. 3 ermogticht einen Offnungen aufweisenden 
Auftrag des Heiftschmelzklebstoffes auf die Papierbahn 7. Die Papierbahn 7 
wird mit einem ersten Heizelement 12 vorgeheizt. Der flussige 
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HeiRschmelzkiebstoff wird auf die vorgeheizte Papierbahn 7 durch den 
Fluidapplikator 9 aufgebracht. Dabei wird die pro Flache aufgetragene Menge 
zu gewahlt, dass eine Offnungen aufweisende Heifcschmelzklebstofflage 13 
auf der Papierbahn 7 entsteht. Das Vorheizen befordert z.B. ein Verdampfen 
der Losungsmittel des flussigen Heilischmelzklebstoffes und ein langsameres 
Abbinden. Der Heiftschmetzklebstoff kann so langer in die Papierbahn 7 
eindringen und eine feste Verbindung mit ihr ausbilden. Die beschichtete 
Papierbahn wird dann durch ein zweites Heizelement 14 nachgeheizt, um den 
Heiftschmelzklebstoff eine noch festere Verbindung mit der Papierbahn 7 
ausbilden zu lassen. Die beschichtete Papierbahn wird uber Umienkrollen 8 
einem Schneidewerkzeug 15 zugefuhrt, welches die beschichtete Papierbahn 
in gleich grofte Abschnitte 16 schneidet. Die Abschnitte 16 werden zu 
Zementsackwandungen 2 ausgeformt und mit Zement befullt 

Der Zement wird uber einen Einfullstutzen (nicht eingezeichnet) in den 
Zementsack 1 eingefullt Der Zementsack wird dann geschlossen. Die beim 
Befullen im Zementsack eingeschiossene Luft entweicht durch die 
luftdurchlassigen Zementsackwandungen 2. 

Eine schematische Ansicht eines fur den Auftrag des Heifischmelzklebstoffs 
geeigneten- Fluidapplikators 9 zeigt Fig. 4. Der Auftrag des 
Heifischmeizklebstoffs erfolgt uber eine Schlitzduse 17, die papierbahnseitig 
an dem Fluidapplikator 9 angeordnet ist. Fig. 4 zeigt den Fluidapplikator mit 
einem in Transportrichtung vor ihm angeordneten Heizelement. Die 
Papierbahn 7 wird an dem ersten Heizelement 12 vorbeitransportiert und dort 
erwarmt. in Transportrichtung nach dem ersten Heizelement 12 ist eine 
weitere Umlenkwalze 8a angeordnet, die auch Antriebswalze ist. Zwischen 
der weiteren Umlenkwalze 8a und dem Fluidapplikator 9 wird die Papierbahn 
7 durch einen engen Spalt hindurchtransportiert Die Schlitzduse 17 
-ermoglicht einen Auftrag des Heilischmelzklebstoffes auf die Papierbahn 7. 
Die Heifischmelzklebstofflage 13 ist luftdurchlassig. Ihre Offnungen sind aber 
so klein und so weit voneinander beabstandet, dass von aulien auf die Lage 
treffende Feuchtigkeit nicht durch sie in die Papierbahn 7 eindringen kann. Die 
mit der HeiRschmelzklebstofflage 13 beschichtete Papierbahn 7 wird uber 
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Umlenkwalzen 8 weitertransportiert und wie bereits zu Fig. 3 beschrieben zu 
Zementsacken weiterverarbeitet 

Fig. 5 zeigt einen schematischen Schnitt entlang der Ebene V-V in Fig. 4. Die 
Schlitzduse 17 ist uber der Papierbahn 7 angeordnet. Die Schlitzduse 17 
verjungt sich senkrecht zur Zeichenebene zur papierbahnseitigen Kante hin. 
Die Schlitzduse 17 weist entlang ihrer Langsrichtung voneinander durch 
Zwischenwande 19 getrennte Schlitzdusenabschnitte 18a, 18b 
unterschiedlicher Lange auf. Die Schlitzdusenabschnitte 18a, 18b sind nur 
entlang ihrer auBersten papierbahnseitigen Kante miteinander verbunden. 
Jeder der Schlitzdusenabschnitte 18a, 18b ist uber jeweils einen C-formigen 
Kanal 20 an seinen in Schlitzdusenlangsrichtung aufteren Enden mit 
flussigem Heiftschmelzklebstoff versorgbar. "Einige benachbarte C-formige 
Kanale 20 sind miteinander durch gemeinsame Kanale 21 versorgbar. Jeder 
der gemeinsamen Kanale 21 weist eine zentral uber eine Steuereinrichtung 22 
steuerbare Zahnradpumpe 10 auf. Die Steuereinrichtung 22 ermoglicht es, die 
einzelnen Schlitzdusenabschnitte 18a, 18b durch die zugehorige 
Zahnradpumpe 10 mit Heifischmelzkiebstoff steuerbar zu versorgen. Die 
Fluss des Heiftschmlezklebstoffs ist so dosiert, dass die auf der Papierbahn 7 
aufgebrachte Heifischmelzklebstofflage nicht geschlossen ist, d.h. Offnungen 
hat. Die beschriebene Schlitzduse 17 ermoglicht einen streifenformigen 
Auftrag des Heilischmelzklebstoffs auf die Papierbahn 7. Dabei ist jedem der 
Schlitzdusenabschnitte 18a, 18b ein aufzutragender Streifen der Breite des 
zugehorigen Abschnitts 18a, 18b zugeordnet. In Fig. 5 lauft die Papierbahn 7 
senkrecht zur Zeichenebene unter der Schlitzduse 17 entlang. Die Streifen 
bilden sich folglich entlang der Papierbahn 7 auch senkrecht zur 
Zeichenebene aus. 
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Anspruche 

1. Behaltnis (1), insbesondere Sack zum Verpacken von Schuttgut wie etwa 
Zement, gekennzeichnet durch 

mindestens eine das Behaltnis (1) im wesentiichen ausbildende, 
gasdurchlassige und feuchtigkeitsabweisende Behaltniswandung (2), 
- . - die eine Tragerlage (3) und 

- eine Offnungen aufweisende Kunststoffiage (4) aufweist. 

2. Behaltnis nach Anspruch 1 , 

dadurch gekennzeichnet, dass die Kunststoffiage (4) aufien auf der 
Tragerlage (3) angeordnet ist. 

3. Behaltnis nach Anspruch 1 oder 2, 

dadurch gekennzeichnet, dass aufcen auf der Kunststoffiage (4) eine weitere 
Tragerlage aufgebracht ist. 

4. Behaltnis nach Anspruch 1 , 2 oder 3, 

dadurch gekennzeichnet, dass die Tragerlage (3) eine Gewebelage oder 
Papierlage ist 

5. Behaltnis nach wenigstens einem der vorstehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Kunststoffiage (4) eine Klebstofflage, 
insbesondere eine Heiftschmelzklebstofflage, ist. 

6. Behaltnis nach wenigstens einem der vorstehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Kunststoffiage (4) voneinander 
beabstandete Heilischmelzklebstoffstreifen aufweist. 

7. -Behaltnis nach wenigstens einem der vorstehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Kunststoffiage (4) poros ist. 

8. Vorrichtung zur Herstellung von Behaltnissen (1), insbesondere Sacken 
zum Verpacken von Schuttgut wie Zement, mit: 
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einem Schneidwerkzeug (15) zum Schneiden einer Tragerbahn (7) in 
Abschnitte (16) und 

einem Ausformungswerkzeug zur Ausformung eines Behaltnisses (1) aus 
jeweils einem der Abschnitte (16), gekennzeichnet durch 
mindestens ein Beschichtungswerkzeug (9) zum Auftragen einer 
Offnungen aufweisenden Kunststofflage (13) auf die Tragerbahn (7), und 
mindestens einem Transportwerkzeug (8) zum Transport der Tragerbahn 
(7) vorbei an dem mindestens einen Beschichtungswerkzeug (9). 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, 

dadurch gekennzeichnet, dass das mindestens eine Beschichtungswerkzeug 
einen Fluidapplikator (9) mit einer tragerbahnseitig angeordneten Schlitzduse 
(17) zum Auftragen fiussigen Kunststoffs aufweist, welcher vorzugsweise vor 
dem Schneidwerkzeug (15) in Transportrichtung angeordnet ist 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, 

dadurch gekennzeichnet, dass die Schlitzduse (17) in Schlitzdusenabschnitte 
(18a, 18b) unterteilt ist, und die Schlitzdusenabschnitte (18a, 18b) durch 
einzelne oder Gruppen von Schlitzdusenabschnitten (18a, 18b) zugeordneten 
Pumpen (10), die mittels einer Steuereinrichtung (22) steuerbar sind, mit 
flussigem Kunststoff versorgbar sind. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 8, 

dadurch gekennzeichnet, dass das mindestens eine Beschichtungswerkzeug 
(9) mindestens ein Streuwerkzeug zum Aufstreuen von Kunststoffpulver auf 
die Tragerbahn (7) und in Transportrichtung der Tragerbahn (7) nach dem 
mindestens einen Streuwerkzeug wenigstens ein Heizelement (14) zum 
Schmelzen des Kunststoffpulvers und zum Ausbilden einer porosen 
Kunststoffschicht aufweist. 

12. Vorrichtung nach wenigstens einem der Anspruche 8 bis 11, 

dadurch gekennzeichnet, dass in Transportrichtung nach dem mindestens 
einen Beschichtungswerkzeug (4) Laminierrollen zum Aufbringen einer 
weiteren Tragerbahn auf die Kunststoffseite der beschichteten Tragerbahn (7) 
angeordnet sind. 
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13. Verfahren zur Herstellung von Behaltnissen, insbesondere Sacken, zum 
Verpacken von Schuttgut wie Zement, in dem: 

eine Tragerbahn (7) in Abschnitte zerschnitten wird und 
jeder Abschnitt (16) zu jeweiis einer ein Behaltnis (1) im wesentlichen 
ausbildenden, einer Behaltniswandung (2) geformt wird, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die Tragerbahn (7) mit einer Offnungen aufweisenden Kunststoffiage (13) 
beschichtet wird, um eine luftdurchlassige und feuchtigkeitsabweisende 
Behaltniswandung (2) auszuformen. 

14. Verfahren nach Anspruch 13, 

dadurch gekennzeichnet, dass eine weitere Tragerlage auf die Kunststoffiage 
(13) aufgebracht wird. 

15. Verfahren zum Befulien von Behaltnissen (1), insbesondere Sacken mit 
Schuttgut wie Zement, in dem: 

das Schuttgut, insbesondere Zement, in das offene Behaltnis (1) mittels 
eines Einfullstutzens gefullt wird und 

das Behaltnis (1) gegenuber dem Einfullstutzen abgedichtet wird, 
dadurch gekennzeichnet, -dass 

in dem Behaltnis (1) eingeschlossene Luft wahrend des Fullens durch 
mindestens eine gasdurchlassige und feuchtigkeitsabeisende 
Behaltniswandung (2) des Behaltnisses (1) entweicht 
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Fig. 3 
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